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Greifersystem 

Die vorliegenden Erfindung bezieht sich auf ein Greifersystem, mit in einer Reihe 
angeordneten Greifern und Zwischenraumen zwischen den Greifern und mit Niederhaltern 
zum Niederhalten jeweils einer freien Bogenkante eines von den Greifern gegriffenen 
Bedruckstoffbogens, nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1, und entstand vor folgendem 
Hintergrund: 

Problematisch an solchen Systemen ist, dass sich nur bei bestimmten Bogenbreiten die 
Bogenecke des eingeklemmten Bedruckstoffbogens genau unter einem der Greifer 
befindet. Bei vielen anderen Bogenformaten steht der Bogen seitlich iiber jenen Greifer 
uber, der als letzter innerhalb der Greiferreihe am Greifen des Bogens beteiligt ist. In einem 
solchen Fall hat der Bogen eine sogenannte freie Bogenecke, welche sich im Bereich eines 
der Zwischenraume befindet. Die freie Bogenecke befindet sich zwischen dem zuletzt 
genannten Greifer und dem mit diesem Greifer benachbarten Greifer, der bereits auBerhalb 
der Formatbreite liegt und deshalb am Greifen des Bogens nicht unmittelbar beteiligt ist. Je 
weiter der Bogen frei in den Zwischenraum hineinragt und je labiler das Bogenmaterial ist 
und je hoher die Transportgeschwindigkeit des Greifersystems ist, desto mehr neigt die 
freie Bogenecke zu einem Ausbrechen aus ihrer korrekten Planlage. Infolge ihres 
unkontrollierten Aufrichtens kann die Bogenecke mit einem weiteren Greifersystem 
kollidieren, kurz bevor letzteres den Bogen aus dem zuerst genannten Greifersystem 
ubernimmt. Durch eine solche Kollision der Bogenecke kann letztere umknicken oder 
gestaucht werden, wodurch die Weiterverarbeitung des Bogens erschwert oder ganzlich 
unmoglich werden kann und der Bogen zu Makulatur werden kann. Um derartige 
Storungen zu vermeiden wurden schon verschiedene technische MaBnahmen erwogen. 

Beispielsweise ist in der DE-AS 1 23 47 38 ein erstes Greifersystem beschrieben, dessen 
Greifer mit Niederhaltern zusammenwirken, die an einem zweiten Greifersystem 
angeordnet sind. Das zweite Greifersystem weist Greifer auf, welche mit Niederhaltern 
zusammenwirken, die am ersten Greifersystem angeordnet sind. Die Niederhalter eines 
jeden der beiden Greifersysteme wirken also mit den Greifern des jeweils anderen 
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Greifersystems wahrend der Ubergabe des Bogens aus dem ersten in das zweite 
Greifersystem zusammen. Gemafi einer in der genannten Auslegeschrift beschriebenen 
Ausfuhrungsform sind die Niederhalter als Walzen ausgebildet und in den Greiferauflagen 
des jeweiligen Greifersystems drehbar gelagert. 

Lediglich ferneren Stand reprasentiert ein in der EP 1 057 626 Al beschriebenes 
Greifersystem, bei welchem ausfahrbare Bogenauflagen in den Bereichen der 
Zwischenraume zwischen den feststehenden Greiferauflagen angeordnet sind. Durch diese 
Bogenauflagen wird der Rand des Bogens in den Zwischenraumen abgestutzt und in seiner 
Planlage stabilisiert. Dadurch wird eine Faltenbildung und das Umknicken der Bogenecken 
bei uberstehenden Bogenformaten vermieden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein weiteres Greifersystem zu schaffen, mittels 
welchem sich die Bedruckstoffbogen aller zwischen einem minimalen Bogenformat und 
einem maximalen Bogenformat liegender Bogenformate gleichermaBen sicher 
transportieren lassen. 

Diese Aufgabe wird durch ein der eingangs genannten Gattung entsprechendes 
Greifersystem mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost, welches dadurch 
gekennzeichnet ist, dass die Niederhalter in die Zwischenraume hineinragend angeordnet 
und zusammen mit den Greifern beim Greifen des Bedruckstoffbogens verstellbar gelagert 
sind. 

Bei dem erfindungsgemaBen Greifersystem befinden sich also die Greifer und die diesen 
Greifern zugeordneten Niederhalter an ein und demselben Greifersystem. Jeder der 
Niederhalter erstreckt sich zumindest teilweise im Bereich jeweils eines der 
Zwischenraume. Die Niederhalter des erfindungsgemaBen Greifersystems sind derart 
gelagert, dass sie zwangslaufig beim Offhen und SchlieBen der Greifer deren Bewegungen 
mit ausfuhren. Die freistehende Bogenecke des im erfindungsgemaBen Greifersystem 
eingeklemmten Bedruckstoffbogens ist nicht nur kurzzeitig wahrend der Bogeniibergabe 
durch den im jeweiligen Fall gerade wirksamen Niederhalter gegen ein Ausbrechen 
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gesichert, sondern wahrend der gesamten Zeitspanne, in der der Bedruckstoffbogen durch 
das Greifersystem festgehalten wird. Jeder der Niederhalter dient zum Niederhalten der 
freien Bogenkante eines anderen Bogenformates. 

In den Unteranspriichen genannte Weiterbildungen werden nachfolgend kurz erlautert. 

Bei einer Weiterbildung sind die Niederhalter direkt an den Greifern angeordnet. Jeder der 
Niederhalter ist also an einem anderen der Greifer angeordnet. Stattdessen konnte es auch 
vorgesehen sein, dass die Niederhalter iiber eine Greiferwelle, die sowohl die Greifer als 
auch die Niederhalter tragt, mit den Greifern verbunden sind. 

Bei einer weiteren Weiterbildung ist jeder der Niederhalter zusammen mit jeweils einem 
der Greifer aus einem Stuck geformt. An jedem der Greifer ist also ein anderer der 
Niederhalter angeformt. Anstelle dieser einsttickigen Ausbildung der Niederhalter und 
Greifer kann es auch vorgesehen sein, dass jeder der Niederhalter an jeweils einem der 
Greifer befestigt ist. In letztgenanntem Fall konnen die Niederhalter Stifte und seitlich in 
die Greifer eingesetzt sein. 

Bei einer weiteren Weiterbildung sind Bogenstutzflachen der Niederhalter in einer zu der 
Reihe senkrechten Richtung von Bogenklemmflachen der Greifer weg versetzt angeordnet. 
Die Bogenstutzflachen sind also relativ zu den Bogenklemmflachen in einer Richtung 
versetzt, die senkrecht zur Verlaufsrichtung der durch die Greifer und die Zwischenraume 
gebildeten Reihe ist. 

Bei einer weiteren Weiterbildung sind die Bogenstutzflachen und die Bogenklemmflachen 
stufenformig voneinander abgesetzt und bestimmen die Bogenstutzflachen und die 
Bogenklemmflachen zueinander im Wesentlichen parallele Ebenen. Die Bogenstiitzflache 
und die Bogenklemmflache eines jeden Greifer-Niederhalter-Paares bilden also zusammen 
eine Stufe, wobei sowohl die Bogenstiitzflache als auch die Bogenklemmflache im 
Wesentlichen eine Planflache ist und diese beiden Planflachen im Wesentlichen parallel 
zueinander ausgerichtet sind. 
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Die vorliegende Erfindung beinhaltet weiterhin eine Maschine zur Verarbeitung von 
Bedruckstoffbogen mit einem ersten Greifersystem und einem zweiten Greifersystem, 
wobei die beiden Greifersysteme bei Bogenubergaben die Bedruckstoffbogen aus dem 
einen in das andere der Greifersysteme ubergebend und -nehmend angeordnet sind, welche 
Maschine dadurch gekennzeichnet ist, dass das erste und/oder zweite Greifersystem der 
Maschine dem erfindungsgemaBen Greifersystem oder einer von dessen Weiterbildungen 
entsprechend ausgebildet ist. 

DemgemaB umfasst das erste und/oder zweite Greifersystem in einer Reihe angeordnete 
Greifer und Zwischenraume zwischen den Greifern sowie weiterhin Niederhalter zum 
Niederhalten einer freien Bogenkante eines von den Greifern gegriffenen 
Bedruckstoffbogens, wobei diese Niederhalter in die Zwischenraume hineinragend 
angeordnet und zusammen mit den Greifern beim Greifen des Bedruckstoffbogens 
verstellbar gelagert sind. 

Im Falle, dass sowohl das erste Greifersystem als auch das zweite Greifersystem 
dementsprechend ausgebildet ist, konnen die Niederhalter des ersten Greifersystems relativ 
zu den Niederhaltern des zweiten Greifersystems derart angeordnet sein, dass 
Bogenstiitzflachen der Niederhalter des ersten Greifersystems wahrend der 
Bogenubergaben Bogenstiitzflachen der Niederhalter des zweiten Greifersystems 
zugewandt sind. GemaB dieser Weiterbildung "umfahren" wahrend einer jeden 
Bogeniibergabe die Niederhalter des ersten Greifersystems die Niederhalter des zweiten 
Greifersystems und letztere die Niederhalter des ersten Greifersystems, wobei die 
Bogenstiitzflachen des ersten Greifersystems der einen und die Bogenstiitzflachen des 
zweiten Greifersystems der anderen Bogenseite des Bedruckstoffbogens zugewandt sind. 

GemaB einer weiteren Weiterbildung der erfindungsgemaBen Maschine, bei welcher es 
sich vorzugsweise um eine Bogendruckmaschine handelt, ist das erste Greifersystem, z. B. 
in Form einer Greiferbriicke, ein Bestandteil einer Bogentransporttrommel oder stattdessen 
eines Kettenforderers der Maschine und/oder ist das zweite Greifersystem, z. B. ebenfalls 
in Form einer Greiferbriicke, ein Bestandteil einer Bogentransporttrommel oder stattdessen 
eines Kettenforderers der Maschine. Die Maschine kann demgemaB zwei 
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Bogentransportvorrichtungen (Bogentranspomrommel/Bogentransporttrommel; 
Kettenforderer/Kettenforderer; Bogentransporttrommel/Kettenforderer) umfassen, die bei 
der Ubergabe der Bedruckstoffbogen unmittelbar zusammenwirken und von denen die eine 
das erste Greifersystem und die andere das zweite Greifersystem umfasst. 

5 

Weitere funktionell und konstruktiv vofteilhafte Weiterbildungen des erfindungsgemaBen 
Greifersystems und der damit ausgeriisteten Maschine ergeben sich aus der nachfolgenden 
Beschreibung eines bevorzugten Ausfiihrungsbeispiels und der dazugehorigen Zeichnung. 

10 In dieser zeigt: 




Figur 1 eine dreidimensionale Teildarstellung eines ersten Greifersystems, 

Figur 2 das erste Greifersystem aus der Figur 1 vergroBert und in einer Draufsicht 

15 dargestellt, 

Figur 3 eine frontale Darstellung des ersten Greifersystems aus den Figuren 1 und 2 

und 



20 Figur 4 

bis 7 verschiedene Bewegungsphasen eines Niederhalters des ersten 

0%p* r Greifersystems aus den Figuren 1 bis 3 und eines Niederhalters eines 

zweiten Greifersystems in einer Abfolge. 

25 In Figur 1 ist eine Maschine 1 in einem Ausschnitt dargestellt. Die Maschine 1 ist eine 
Bogendruckmaschine. Die Maschine 1 umfasst eine erste Bogentransporttrommel 2 und 
eine zweite Bogentransporttrommel 3, die in den Figuren 4 bis 7 dargestellt ist. Die erste 
Bogentransporttrommel 2 umfasst ein erstes Greifersystem 4 und die zweite 
Bogentransporttrommel 3 umfasst ein ebenso ausgebildetes, zweites Greifersystem 5. Die 

30 Greifersysteme 4, 5 sind Greiferbriicken. 
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Das erste Greifersystem 4 umfasst in einer Reihe angeordnete Greifer 6, 7, 8, welche auf 
einer in Figur 1 lediglich schematisch anhand ihrer geometrischen Drehachse dargestellten 
Greiferwelle 9 sitzen. Die Greiferwelle 9 erstreckt sich parallel zu einer Mittelachse, um 
welche sich die erste Bogentransporttrommel 2 dreht, und dient dazu, die Greifer 6 bis 8 zu 
diesen zugeordneten Greiferauflagen 10 hin und von letzteren weg zu schwenken. Die 
Greifer 6 bis 8 sind in Abstanden zueinander angeordnet, so dass sich zwischen jeweils 
zwei unmittelbar benachbarten Greifern 6, 7 bzw. 7, 8 jeweils ein Zwischenraum 1 1 
befindet, durch den ein Greifer des zweiten Greifersystems 5 bei der Bogenubergabe 
hindurchtritt, wenn die Greifer 6 bis 8 des ersten Greifersystems 4 mit den Greifern des 
zweiten Greifersystems 5 kammen. Jeder der Greifer 6 bis 8 weist eine Bogenklemmflache 
12, die der jeweiligen Greiferauflage 10 gegenuberliegt, und einen Niederhalter 13, der mit 
dem jeweiligen Greifer 6 bis 8 einstuckig ausgebildet ist, auf. 

Die sich auBerhalb des Bereiches der Greiferauflagen 10 und innerhalb des Bereiches der 
Zwischenraume 1 1 erstreckenden Niederhalter 13 haben die Form kleiner Fliigel, die an die 
Greifer 6 bis 8 angeformt sind. Jeder der Niederhalter 13 ist mit einer Bogenstutzflache 14 
versehen, welche sich uberwiegend auBerhalb des Bereiches der jeweiligen Greiferauflage 
10 erstreckt und auf derselben Unterseite des betreffenden Greifers wie dessen 
Bogenklemmflache 12 befindet. Die Bogenstiitzflachen 14 sind um einen 0,5 bis 1,5 
Millimeter, vorzugsweise ca. 1 Millimeter und z. B. 1,1 Millimeter betragenden Abstand a 
von den Bogenklemmflachen 12 zuriickgezogen ausgebildet, so dass bei storungsfreiem 
Bogentransport keine einzige dieser Absatze bildenden Bogenstiitzflachen 14 von einem 
mittels der Greifer eingeklemmt gehaltenen Bedruckstoffbogen 15 kontaktiert wird. 

Dieser Bedruckstoffbogen 15 hat eine Bogenbreite, die geringer als die des groBtmoglichen 
von der Maschine 1 verarbeitbaren Bogenformats ist. Deshalb ist der Greifer 6 innerhalb 
der Greiferreihe der letzte, welcher den Bedruckstoffbogen 15 einzuklemmen vermag. Der 
benachbarte und innerhalb der Greiferreihe weiter auBen liegende Greifer 7 vermag dies 
nicht, weil sich die Bogenklemmflache des Greifers 7 auBerhalb der Bogenbreite des 
Bedruckstoffbogens 15 befindet. Mit anderen Worten gesagt, ist der Bedruckstoffbogen 15 
so schmal, dass er nicht mehr bis zur Greiferauflage 10 und der mit letzterer 
zusammenwirkenden Bogenklemmflache des Greifers 7 hin reicht und stattdessen eine 
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ungeklemmte, seitliche Bogenkante 16 aufweist, die in einer sogenannten freistehenden 
Bogenecke 17 im Bereich des Zwischenraumes 1 1 auslauft. 

Die freistehende Bogenecke 17 konnte, waren nicht geeignete GegenmaBnahmen ergriffen, 
aufgrund des Luftstaudrackes und der Fliehkraft die auf die freistehende Bogenecke 17 
wirken, nach unten, d. h. zu der ersten Bogentransporttrommel 2 hin, oder nach oben, d. h. 
von der ersten Bogentransporttrommel 2 weg, ausbrechen. Die Neigung der Bogenecke 17, 
sich nach unten oder oben zu verbiegen, ist um so groBer, je diinner und labiler das 
Material ist, aus welchem der Bedruckstoffbogen 15 besteht, und je groBer die freie 
Kraglange des Bedruckstoffbogens 15 vom Greifer 6 zum Greifer 7 hin ist. Mit 
zunehmender Druckgeschwindigkeit sowie Drehzahl der ersten Bogentransporttrommel 2 
und somit mit zunehmender Transportgeschwindigkeit des Bedruckstoffbogens 15 nimmt 
die auf die Bogenecke 17 wirkende Fliehkraft und der auf die Bogenecke 17 wirkende 
Luftstaudruck zu und erhoht sich somit die Neigung der Bogenecke 17 nach unten oder 
oben auszubrechen. 

Um dies zu verhindern sind GegenmaBnahmen in Form der Niederhalter 13 und einer an 
das erste Greifersystem 4 angeformten Stutzschiene 18 ergriffen. Die Stutzschiene 18 
erstreckt sich in Bogentransportrichtung gesehen unmittelbar hinter den Greiferauflagen 10 
und Zwischenraumen 1 1 und in einem Abstand b relativ zu den Greiferauflagen 10 
unterhalb von diesen. Im storungsfreien Zustand, d. h. bei Planlage der Bogenecke 17, 
kontaktiert der Bedruckstoffbogen 15 die Stutzschiene 18 aufgrund des Abstandes b 
iiberhaupt nicht. Der Bedruckstoffbogen 15 kommt erst dann mit der Stutzschiene 18 in 
Kontakt, wenn die Bogenecke 17 bereits in einem bestimmten MaBe, das jedoch noch 
tolerierbar ist, aufgrund der genannten StorgroBen nach unten verbogen ist. Der Abstand b 
ist so bemessen, dass eine Kollision der Bogenecke 17 in ihrem nach unten abgebogenen 
Zustand mit dem zweiten Greifersystem 5 sicher vermieden wird. Selbstverstandlich ist es 
auch denkbar, anstelle der Stutzschiene 18 eine Reihe Stutzelemente vorzusehen, von 
denen sich jedes hinter einem anderen der Zwischenraume 1 1 befinden wiirde. 

Um eine solche Kollision der Bogenecke 17 auch in deren moglicherweise nach oben 
umgebogenen Zustand zu vermeiden, ist der Niederhalter am Greifer 7 vorgesehen. Die die 



Vhwepur -8- A-3845 

30.10.2002 

Bogenecke 17 von oben her uberdeckende Bogenstiitzflache 14 dieses Niederhalters 
kommt aufgrund ihres Abstandes a ebenfalls nur im Storungsfall, d. h. bei im noch 
tolerablen MaBe nach oben aufgerichteter Bogenecke 17, mit der Bogenstiitzflache 14 in 
Kontakt. Die Bogenstiitzflache 14 ist also ebenso wenig wie die Stiitzflache der 
Stutzschiene 18 eine Klemmflache. Die beiden Stiitzflachen sind vielmehr 
Anschlagflachen, welche ungewollte Bewegungen des Bedruckstoffbogens 15 begrenzen 
und die bei storungsfreiem Transport des Bedruckstoffbogens 15 von letzterem gar nicht 
kontaktiert werden. 

Da der Greifer 7 liber eine Feder mit der Greiferwelle 9 flexibel verbunden ist, ist 
zwangslaufig auch der seitlich an der Greiferspitze des Greifers 7 angeordnete Niederhalter 
gefedert gelagert. Derart gefedert gelagert ist ein jeder der Niederhalter iiber die Feder des 
jeweiligen Greifers, an dessen Greiferspitze der betreffende Niederhalter angeordnet ist. 

Wie aus Figur 2 ersichtlich, hat der Zwischenraum 11, welcher sich zwischen dem Greifer 
7 und der mit letzterem zusammenwirkenden Greiferauflage 10 auf der einen Seite und 
dem Greifer 6 und der mit letzterem zusammenwirkenden Greiferauflage auf der anderen 
Seite befindet, in achsparalleler Richtung gesehen eine Gesamtlange A. Der Niederhalter 
des Greifers 7 hat eine Kraglange B, durch deren Subtraktion von der Gesamtlange A sich 
eine Restlange C innerhalb des Zwischenraumes 1 1 ergibt. Die vom Niederhalter des 
Greifers 7 bis zur mit dem Greifer 6 zusammenwirkenden Greiferauflage zu messende 
Restlange C ist so groB bemessen, dass ein mit den Greifern 6 bis 8 identisch ausgebildeter 
Greifer des zweiten Greifersystems 5 bei der Bogenubergabe durch den Zwischenraum 1 1 
hindurchtreten kann. Die Restlange C ist jedoch kurzer als die in achsparalleler Richtung 
zu messende Lange des durch den Zwischenraum 1 1 hindurchtretenden Greifers 
einschlieBlich seines Niederhalters, so dass dieser Niederhalter des durch den 
Zwischenraum 1 1 hindurchtretenden Greifers und der Niederhalter des Greifers 7 sich bei 
der Bogenubergabe gegenseitig "umfahren" (vgl. Figuren 4 bis 7). 

AuBer den mit den Greifern 6 bis 8 jeweils eine Einheit bildenden Niederhaltern 13 weist 
das erste Greifersystem 4 einen mit den iibrigen Niederhaltern 13 gleichwirkenden 
Niederhalter 19 auf, der separat, d. h. an keinem Greifer, angeordnet ist. Der 
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separate Niederhalter 19 befindet sich am Ende jener Reihe, welche er zusammen mit den 
Niederhaltern 13 bildet. Da der Greifer 8 der in Axialrichtung der ersten 
Bogentransporttrommel 2 gesehen am weitesten auBen liegende Greifer ist, steht kein 
Greifer zur Verfugung, an welchen der noch weiter auBen liegende, separate Niederhalter 
19 hatte angeordnet werden konnen. Der separate Niederhalter 19 ist dafur vorgesehen, das 
Aufrichten der freistehenden Bogenecke eines dem maximalen Bogenformat entsprechend 
breiten Bedruckstoffbogens, dessen freistehende Bogenecke sich unter dem Niederhalter 19 
befinden wurde, zu begrenzen. Wie aus der Figur 3 ersichtlich ist der Abstand a zwischen 
dem Bogen-Niveau 20 und der Bogenstiitzflache des Niederhalters 19 auch bei letzterem 
eingehalten. Am dem Niederhalter 19 entgegengesetzte Reihenende befindet sich ebenfalls 
ein solcher separater Niederhalter. 

Jeder der Niederhalter 6 bis 8, 19 wird also bei einer anderen Bogenbreite wirksam. 
Aufgrund des Vorhandenseins der Niederhalter 6 bis 8, 19 ist das erste Greifersystem 4 
nicht nur in der Lage, sogenannte Bogen-Hauptformate, die besonders gangig sind und bei 
denen sich die seitliche Bogenkante 16 genau zwischen einem der Greifer 6 bis 8 und der 
diesem Greifer zugeordneten Greiferauflage befindet, sondem auch ein jedes maBlich 
zwischen diesen Bogen-Hauptformaten liegendes Bogenformat sicher zu transportieren. 
Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemaBen Anordnung der Niederhalter 13 am ersten 
Greifersystem 4 ist darin zu sehen, dass bei letzteren der Abstand von Greifer zu Greifer 
vergleichsweise groB gewahlt sein kann und das erste Greifersystem 4 somit nur 
vergleichsweise wenige Greifer 6 bis 8 benotigt und deshalb kostengunstiger als ein eine 
groBere Anzahl Greifer aufweisendes Greifersystem zu fertigen ist. 

Der in dem Greifersystem 4 eingeklemmte Bedruckstoffbogen ist vorteilhafterweise aus 
beiden Richtungen gegen ein Ausbrechen seiner Bogenecke 17 nach oben und gleichzeitig 
nach unten gesichert. Einerseits ist die Bogenecke 17 durch einen der Niederhalter 6 bis 8, 
19 von oben her gegen ein zu starkes Ausbrechen bzw. -weichen von den Greiferauflagen 
weg gesichert. Andererseits ist diese Bogenecke 17 durch die Stiitzschiene 18 oder eines 
der anstelle der Stiitzschiene 18 verwendbaren Stiitzelemente gegen ein zu starkes 
Ausbrechen und Umknicken nach unten in den entsprechenden Zwischenraum hinein 
gesichert. 
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In den Figuren 4 bis 7 ist in 10°-Drehwinkel-Abfolgeschritten dargestellt, wie der die 
Bogenstiitzflache 14 aufweisende Niederhalter 21 des Greifers 7 und der Niederhalter 22, 
der an dem durch den Zwischenraum 1 1 hindurchtretenden Greifer 23 des zweiten 
Greifersystems 5 angeordnet ist, sich gegenseitig "umfahren". Die Figuren 4 bis 7 
entsprechen verschiedenen Blickrichtungen, die jeweils am besten geeignet sind, dass 
Zusammenspiel der an der Bogeniibergabe beteiligten Elemente zu zeigen. Bei der 
Darstellung dieses Bewegungsablaufes ist aus Griinden einer besseren Sichtbarkeit der 
daran beteiligten Elemente der sich eigentlich zwischen den Niederhaltern 21 und 22 
befindende Bedruckstoffbogen 15 nicht mit dargestellt worden. Die Figur 4 zeigt die 
Greifersysteme 4, 5 kurz vor der Ubergabe des Bedruckstoffbogens vom zweiten 
Greifersystem 5 an das erste Greifersystem 4. Zu diesem Zeitpunkt ist der Greifer 23 
geschlossen und der Greifer 7 geoffnet, d. h. von der Greiferauflage 10 abgehoben. 

Die Figur 5 illustriert den Moment der Ubergabe des Bedruckstoffbogens, wobei sich die 
Bogenstiitzflache des Niederhalters 21 des ersten Greifersystems 4 bzw. der ersten 
Bogentransporttrommel 2 und die Bogenstiitzflache des Niederhalters 22 des zweiten 
Greifersystems 5 bzw. der zweiten Bogentransporttrommel 3 einander in parallelen Ebenen 
gegenuberliegen. 

In Figur 6 sind die Greifersysteme 4, 5 kurz nach der Ubergabe des Bedruckstoffbogens 
dargestellt, wobei aus Figur 6 ersichtlich ist, dass zu diesem Zeitpunkt der Greifer 7 bereits 
geschlossen ist und der Greifer 23 geoffnet ist, d. h. von der ihm zugeordneten 
Greiferauflage abgehoben ist. Der hierbei zwischen dem Greifer 7 und der Greiferauflage 
10 bereits eingeklemmte Bedruckstoffbogen 15 ist in der Figur 6, wie vordem bereits 
gesagt, nicht mit dargestellt. 

In der Figur 7 sind die Bogentransporttrommeln 2, 3 in einer der in Figur 6 gezeigten 
Drehwinkelstellungen folgenden Drehwinkelstellung dargestellt, in welcher sich der 
Niederhalter 21 und die iibrigen Niederhalter der ersten Bogentransporttrommel 2 bereits 
aufier Uberdeckung mit dem Niederhalter 22 und den iibrigen Niederhaltern der zweiten 
Bogentransporttrommel 3 befinden. 
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Bezugszeichenliste 



1 


Maschine 


2 


erste Bogentransporttrommel 


3 


zweite Bogentransporttrommel 


4 


erstes Greifersystem 


5 


zweites Greifersystem 


6 


Greifer 


7 


Greifer 


8 


Greifer 


9 


Greiferwelle 


10 


Greiferauflage 


11 


Zwischenraum 


12 


B ogenklemmflache 


13 


Niederhalter 


14 


B o en s tii 1 7 fl Mc h p 


15 


B edmclc s toffho P'en 


16 


seitliche Bocrenkante 


17 


freistehende Bop"f*np.pkp 


18 


Stiitzschiene 


19 


separater Niederhalter 


20 


B ogen-Ni veau 


91 


in leaernaiter 


22 


Niederhalter 


23 


Greifer 


a 


Abstand 


b 


Abstand 


A 


Gesamtlange 


B 


Kraglange 


C 


Restlange 
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1 . Greifersystem (4), mit in einer Reihe angeordneten Greifern (6, 7, 8) und 
Zwischenraumen (11) zwischen den Greifern (6, 7, 8) und mit Niederhaltern (13) zum 
Niederhalten jeweils einer freien Bogenkante (16) eines von den Greifern (6, 7, 8) 
gegriffenen Bedruckstoffbogens (15), 

dadurch ge ke nnzeichnet, 

dass die Niederhalter (13) in die Zwischenraume (11) hineinragend angeordnet und 
zusammen mit den Greifern (6, 7, 8) beim Greifen des Bedruckstoffbogens (15) 
verstellbar gelagert sind. 

2. Greifersystem nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Niederhalter (13) an den Greifern (6, 7, 8) angeordnet sind. 

3. Greifersystem nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass jeder der Niederhalter (13) zusammen mit jeweils einem der Greifer (6, 7, 8) aus 
einem Stuck geformt ist. 

4. Greifersystem nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass Bogenstutzflachen (14) der Niederhalter (13) in einer zu der Reihe senkrechten 
Richtung von Bogenklemmflachen (12) der Greifer (6, 7, 8) weg versetzt angeordnet 
sind. 

5. Greifersystem nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Bogenstutzflachen (14) und die Bogenklemmflachen (12) stufenformig 
voneinander abgesetzt sind und zueinander im Wesentlichen parallele Ebenen 
bestimmen. 
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6. Maschine (1) zur Verarbeitung von Bedruckstoffbogen (15), mit einem ersten 

Greifersystem (4) und einem zweiten Greifersystem (5), wobei die Greifersysteme (4, 
5 5) bei Bogeniibergaben die Bedruckstoffbogen (15) aus dem einen in das andere der 

Greifersysteme (4, 5) ubergebend und -nehmend angeordnet sind, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das erste Greifersystem (4) nach einem der Anspriiche 1 bis 5 ausgebildet ist. 

Maschine nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass auch das zweite Greifersystem (5) nach einem der Anspriiche 1 bis 5 ausgebildet 
ist. 

15 8. Maschine nach Anspruch 7, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Niederhalter (13, 21) des ersten Greifersystems (4) relativ zu den 
Niederhaltern (22) des zweiten Greifersystems (5) derart angeordnet sind, dass 
Bogenstiitzflachen (14) der Niederhalter (13, 21) des ersten Greifersystems (4) 
20 wahrend der Bogeniibergaben Bogenstiitzflachen der Niederhalter (22) des zweiten 

Greifersystems (5) zugewandt sind. 

m 

9. Maschine nach einem der Anspriiche 6 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, 
25 dass das erste Greifersystem (4) ein Bestandteil einer Bogentransporttrommel (2) ist. 



10 7. 



10. Maschine nach einem der Anspriiche 6 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das zweite Greifersystem (5) ein Bestandteil einer Bogentransporttrommel (3) ist. 



30 
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11. Maschine nach einem der Anspruche 6 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Maschine (1) eine Bogendruckmaschine ist. 
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Zusammenfassung 

Bei einem Greifersystem (4), mit in einer Reihe angeordneten Greifern (6, 7, 8) und 
Zwischenraumen zwischen den Greifern (6, 7, 8) und mit Niederhaltern (13) zum 
Niederhalten jeweils einer freien Bogenkante eines von den Greifern (6, 7, 8) gegriffenen 
Bedruckstoffbogens (15) sind die Niederhalter (13) in die Zwischenraume hineinragend 
angeordnet und zusammen mit den Greifern (6, 7, 8) beim Greifen des Bedruckstoffbogens 
(15) verstellbar gelagert. 



(Figur 1) 
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